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VEROPAL EPOXYTMEL

Epoxidovy hnétaci tmel

CHARAKTERISTIKA A POUZIT

VEROPAL EPOXYTMEL je ruéné hnétaci, epoxidovy tmel s velmi snadnou zpracovatelnosti. Nalezne své vyuZiti u trvalych oprav,
Udrzbé, konstrukci a montazi. VEROPAL EPOXYTMEL je vhodny nejen pro scelovani, opravy a tésnéni, ale i pro upevnéni,
spojovani a lepeni laminatu, kovu, dfeva, betonu, skla a keramiky. Nabizi vybornou chemickou odolnost a umozZriuje dokonCovaci
procesy, jako je brou$eni, vrtani anebo prelakovani.

VLASTNOSTI PRODUKTU

Barva tmavé Seda

Chemicka baze epoxidova pryskyfice plnéna kovem
SméSovaci pomér 1:1 objemové

Otevieny &as cca 3-4 minuty
Manipulacni pevnost (zavisi na teploté) 8-10 minut

Vysledna pevnost 24 hodin

Teplota pro zpracovani 10-30 °C

Teplota pro vytvrzeni 6-30 °C

Teplotni odolnost -50 az 180 °C, kratkodobé az 300 °C
Pevnost ve stfihu (DIN 54452) 4,5 N/mm?

Tvrdost Shore D 87

Schopnost vyplfiovat sparu max. 15 mm

Smrstivost cca 0,05 %

Tepelnéa vodivost 0,60 W/m K
ZPRACOVANI

Lepené povrchy musi byt zbaveny prachu, oleje, maziv a jinych nedistot, protoZe na kazdé lepené plo3e, i kdyz vypada velmi isté,
z(istavaji zbytky téchto latek. Pro precizni zajiSténi pfipravy povrchu pred lepenim pouZivejte odmastovadio LV PC 213. Zajistite tim
idealni pribéh lepiciho procesu.

Odfiznéte potfebné mnozstvi VEROPAL EPOXYTMELu a hnétenim po dobu cca 2 minut zajistéte jednobarevny odstin — v pribéhu
hnéteni dochazi k postupnému zahfivani. PouZijte ochranné rukavice.

Takto pfipraveny produkt naneste na zamysleny material. V pfipadé lepeni na jeden z lepenych materialli a dily spojte - musi byt
provedeno b&hem doby zpracovani. Po skonéeni doby zpracovani nesmi byt opravovany dilllepeny spoj zatizen z&dnym
mechanickym namahanim, a to az do vytvrzeni pro mozné opracovani. V opaéném pfipadé muze byt ovlivnéna adheze lepidla
k povrchu a tim také koneéné pevnost. Opracovani je mozné provadét po cca 20-40 minutich v zavislosti na teploté substratu
a okolniho prostfedi. Finalniho vytvrzeni je dosaZeno po 24 hodinach.

Vyrobek nepouZivejte pfi teplotch substratu a okolniho prostfedi nizSich nez 5 °C.

Pro dosazeni vyssi adheze k lepenym substratim doporuc¢ujeme zamyslené povrchy pred lepenim zdrsnit.

Pred sériovym pouZitim provedte dostate¢né mnozstvi internich testd a pokus( k ovéfeni vhodnosti vyrobku pro zamyslenou
aplikaci.

BALENi
Tyginka 56 g, poCet ks v krabici: 24
Ty€inka 115 g, poCet ks v krabici: 12
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SKLADOVANi

Pri teploté 10-18 °C 12 mésicl v originalnim neotevfeném obalu. Pfi nedodrzeni uvedenych skladovacich podminek, se vyrazné
Zkracuje uvedena doba skladovatelnosti a miize vést az k trvalému znehodnoceni vyrobku. TaktéZ dochazi k postupnému snizeni
funkénich vlastnosti vyrobku.

BEZPECNOSTNi UDAJE
Nebezpe€na smés. Detaily naleznete v bezpeénostnim listu.

POZNAMKA

Udaje pouzité v tomto technickém listu, obzvla$té navrhy na zpracovani a pouZiti vyrobkil vychazeji z naSich zkuSenosti
a nejnovéjsich poznatku.

ProtoZe materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame Zadny vliv na pracovni podminky, doporuéujeme provedeni dostateénych
vlastnich pokus(, aby byla potvrzena vhodnost vyrobkl. Zaruka nemuize byt odivodnéna ani t€mito pokyny ani Ustni nebo pisemnou
radou. Dbejte bez vyjimky vSech pokyni uvedenych v bezpeénostnim listu vyrobku.
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